AVENTOS top

Informacie o projektovani a objednavani

iblum

www.blum.com



Najnovsia generacia
v obsiahlom repertoari

Nase vyklopy AVENTOS sa viac ako dve desatrocia spolahlivo
pouzivaju v hornych a vysokych skrinkach. Dozrel ¢as na evoluciu:
zmensili sme konstrukéné vyhotovenie, optimalizovali sme funkcie
a upravili sme dizajn. S kovanim najnovsej generacie AVENTOS top
mozZete majstrovsky stvarnit jednotlivé kusy nabytku alebo celé
obytné priestory. A to bez kompromisov.
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Jedinecné aranzmany,
do vsetkych obytnych priestorov

Vdaka svojim malym rozmerom a zmensenym dizajnom sa vyklopy
rodiny AVENTOS top dokonale hodia do kazdého nabytku a obytného
priestoru. Podla vaSich poziadaviek a tiez obytného priestoru najdete
vhodné a spolahlivé rieSenie s AVENTOS HF top, HS top, HL top a
HK top. Volnost pohybu a optimalny pristup st zachované za kazdych
okolnosti — nie je vébec podstatné, &i sa ¢elo vyklapa, zdviha alebo
sklada.

Podrobné informacie o
AVENTOS top najdete tu:
www.blum.com/aventostop



Struény prehlad nasich sluzieb

Nase sluzby su vyladené presne podfa vasich potrieb v kazdom kroku vasho procesného retazca,
aby ste mohli pracovat efektivnejSie a Setrili tym ¢as. Vyladené pre vas a dostupné kedykolvek a
kdekol'vek ich potrebujete.

DODD®DDDD
Digitalne sluzby Pomocky na spracovanie Komunikaéné sluzby
Digitalna podpora pre vysSiu efektivitu Praktické nastroje na preciznu pracu Komplexné materialy pre cieleny

marketing

)
-

Individualne sluzby Logistické sluzby
Priamy kontakt na zakaznicku podporu Optimalizované procesy pre rychle
dodanie

Precitajte si viac o
nasich sluzbéach:
www.blum.com/services




m AVENTOS top | Prehlad vySok korpusov

Spravny nastroj
pre kazdu kompoziciu

AVENTOS HK-S AVENTOS HL top AVENTOS HF top AVENTOS HF top AVENTOS HS top
AVENTOS HL top
AVENTOS HK top

R = raster



AVENTOS top | Prehlad vysok korpusov

AVENTOS HS top AVENTOS HF top AVENTOS HS top AVENTOS HS top AVENTOS HK top AVENTOS HK-S
AVENTOS HL top AVENTOS HL top AVENTOS HK-XS
AVENTOS HK top AVENTOS HK top







Drevené cela a Siroké hlinikové ramy

[ ] Standardna verzia
M SERVO-DRIVE

Informacie o objednavani

Upozornenie

Faktor vykonu LF =

vyska korpusu* KH [mm] x hmotnost éela vratane hmotnosti tchytky [kg]

*V pripade asymetrickych ¢iel sa pocita s teoretickou vyskou korpusu TKH

— ldealny pre vysoké horné skrinky s delenymi ¢elami

— VyS8ka korpusu KH 480 — 1200 mm

— Sirka korpusu KB do 1800 mm

— Svetla hibka korpusu LT minimalne 264 mm

— Integrované nastavenie timenia BLUMOTION

— Elektricka podpora pohybu SERVO-DRIVE

— Malé ovladacie sily

— Plynulé zastavenie

— Integrovany obmedzovac uhla otvorenia

— Pevne dané umiestnenie zdvihacich mechanizmov
a upevnenia Cela

— Symetrické zdvihacie mechanizmy

— Montaz bez pouzitia naradia

— Dva typy montaze zdvihacieho mechanizmu

— Nastavenie oboch &iel v troch smeroch

— Stredovy zaves vratane ochrany prstov

V pripade asymetrickych Ciel: teoreticka vyska korpusu TKH = vyska horného ¢ela FHo (mm) x 2 + medzery

V pripade asymetrickych ¢iel musi byt vacsie horné celo!

V rozsahu prekrytia odporti¢ame silnejsi zdvihaci mechanizmus.
V hraniénych oblastiach jednotlivych zdvihacich mechanizmov odpori¢ame vykonat skigku montaze!

Pri pouZiti tretieho zdvihacieho mechanizmu sa faktor vykonu LF méze zvysit az o 50 %.

Suprava zdvihacich mechanizmov

LF ow

2700-13500* 81°—116°

10000-19300 81°—116°

LW Faktor vykonu

OW Uhol otvorenia (nastavitefny v niekolkych stuprioch)
Pozostava z:

1 2x Symetricky zdvihaci mechanizmus

Vratane predmontovanych systémovych skrutiek

*1 kus LF 1300 — 3000
Sirka korpusu KB do 600 mm

Upevnenie predmontovanymi systémovymi skrutkami

Suprava zdvihacich mechanizmov

Upevnenie skrutkami do drevotrieskovej dosky s dorazom

LF ow
2700-13500* 81°o-116° m
1000019300 81°o—116° 22F2800

LW  Faktor vykonu

OW Uhol otvorenia (nastavitefny v niekolkych stuprioch)
Pozostava z:

1 2x Symetricky zdvihaci mechanizmus
Vratane uréenia presnej polohy

- 8x Skrutky do drevotrieskovej dosky @ 4 x 35 mm

* 1 kus LF 1300 — 3000
Sirka korpusu KB do 600 mm



Drevené cela a Siroké hlinikové ramy
Informacie o objednavani

Suprava teleskopov

Vyska korpusu (mm)*

480-610
600-910
840-1200
Pozostava z:
2 2x Symetricky teleskop

*V pripade asymetrickych Ciel: teoreticka vyska korpusu TKH =

vyska horného ¢ela FHo (mm) x 2 + medzery

3 [ ]88 Montazna podlozka pre teleskop
" . Zvysenie
Sposob upevnenia T
Skrutky o
EXPANDO 0
Zarazenie 0

175H3100

177H3100E

177H3100

Moznost pouzitia vetkych priamych ocelovych montaznych podloZiek
so zvySenim 0 mm

' Na drevené ¢ela pouzite na kazdej strane 2 skrutky do drevotrieskovej

dosky (609.1x00)

Na Sirokeé hlinikové ramy pouzite na kazdej strane 2 skrutky do plechu so

zapustenou hlavou (660.0950)

4 [ ] suprava krytiek
Q Farba Material
= SW, HGR, TGR K

Pozostava z:

- 1x Krytka viavo
4b 1x Krytka vpravo
4c 2x Brandingovy prvok s razbou loga Blum
IN-G
4 [l suprava krytiek pre SERVO-DRIVE
ﬂ% Farba Material
Eb =g  SW,HGR, TGR K

Pozostava z:

4a 1x SERVO-DRIVE krytka viavo

4b 1x Krytka vpravo

4c 2x Brandingovy prvok s razbou loga Blum
IN-G

4d 2x Vysiela¢ SERVO-DRIVE

4e 6x Distanény doraz Blum, @ 5 mm

10

22.8000

23.8000

5 [ JB8 Zzaves CLIP top 120°
Miska zavesu Pero
INSERTA Bez pera
Skrutky Bez pera

11 mm

Presah misky TO (fixny rozmer)

3 zavesy od Sirky korpusu KB 1200 mm resp. od hmotnosti ¢ela 12 kg

4 zavesy pri Sirke korpusu KB 1800 mm resp. od hmotnosti ¢ela 20 kg

' Na drevené &eld pouzite skrutky do drevotrieskovej dosky (609.1x00)
Na Siroké hlinikové ramy pouzite skrutky do plechu so zapustenou hlavou
(660.0950)

Alternativak 5

[ ] Specialny zaves CLIP top 120° na vaési presah éela

Miska zavesu Pero
INSERTA Bez pera 72T5590BTL
Skrutky Bez pera 72T5550.TL

Presah misky TO (fixny rozmer) 13 mm

3 zavesy od Sirky korpusu KB 1200 mm resp. od hmotnosti ¢ela 12 kg
4 zavesy od sirky korpusu KB 1800 mm resp. od hmotnosti ¢ela 20 kg
' Na drevené &ela pouzite skrutky do drevotrieskovej dosky (609.1x00)

Na Siroké hlinikové ramy pouzite skrutky do plechu so zapustenou hlavou
(660.0950)

[ I Montazna podlozka na zaves CLIP top 120°

Spoésob upevnenia (varyné)enie

Skrutky o 175H3100
EXPANDO 0 177H3100E
Zarazenie 0 177H3100

Standardné montazne podlozky, zvy$enie zavisi od presahu ¢ela hore

' Na drevené &ela pouzite skrutky do drevotrieskovej dosky (609.1x00)
Na Siroké hlinikové ramy pouzite skrutky do plechu so zapustenou hlavou
(660.0950)

7 [ |8 stredovy zaves CLIP top
Miska zavesu Pero
Skrutky Bez pera
EXPANDO Bez pera

3 zavesy od Sirky korpusu KB 1200 mm resp. od hmotnosti ¢ela 12 kg

4 zavesy pri Sirke korpusu KB 1800 mm resp. od hmotnosti ¢ela 20 kg

' Na drevené &ela pouzite skrutky do drevotrieskovej dosky (609.1x00)
Na Siroké hlinikové ramy pouzite skrutky do plechu so zapustenou hlavou
(660.0950)



Drevené ¢ela a Siroké hlinikové ramy

Informacie o objednavani

8 [ |8 Montazna podlozka
pre stredovy zaves CLIP top
Sposob upevnenia (va:':lé)enie
Skrutky "0
EXPANDO 0 177H3100E
Zarazenie 0 177H3100

Standardné montazne podlozky so zvysenim 0 mm
Na Siroké hlinikové ramy so Sirkou do 57 mm pouzivajte iba krizové
montézne podlozky

' Na drevené &ela pouzite skrutky do drevotrieskovej dosky (609.1x00)
Na Sirokeé hlinikové ramy pouzire skrutky do plechu so zapustenou hlavou
(660.0950)

9 [ suaprava SERVO-DRIVE
Farba Material
TGR K 23.A000

Pozostava z:

9a 1x Pohonna servo jednotka

9b 1x Rozvodny kdbel SERVO-DRIVE, 1500 mm
9¢ 1x Svorka

9d 2x Kablova koncovka

Pri viac ako 3 zdvihacich mechanizmoch odporti¢ame pouzit
2 synchronizované pohonné servo jednotky

Pri spojenych ¢elach odporu¢ame jednu servo jednotku na kazdu stpravu!

10 [l Transformator SERVO-DRIVE a prislugenstvo

Pozrite stranu 56

Volitelné
4c [ 1= Brandingovy prvok
o Material Farba
fefbm_
K SW-M, TGR IN-G
s potlacou* 2x ABD.1000.BL ABD.1009.BL
s razbou* 54 ABD.1000.BT ABD.1009.BT
bez potlace 2x ABD.1000 ABD.1009

* s logom Blum

Od 1000 kusov:

Brandingové prvky s individudlnou potlacou
0Od 5000 kusov:

Brandingové prvky s individudlnou razbou

Farby a material
Oznacenie

SW Hodvébna biela

HGR Svetlosiva

TGR Tmavosiva

SW-M  Hodvabna biela matna

IN-G Briisena nerezova — odliatok
K Plast

1



Uzke hlinikové ramy

— ldealny pre vysoké horné skrinky s delenymi ¢elami

— VyS8ka korpusu KH 480 — 1200 mm

— Sirka korpusu KB do 1800 mm

— Svetla hibka korpusu LT minimalne 264 mm

— Integrované nastavenie timenia BLUMOTION

— Elektricka podpora pohybu SERVO-DRIVE

— Malé ovladacie sily

— Plynulé zastavenie

— Integrovany obmedzovac uhla otvorenia

— Pevne dané umiestnenie zdvihacich mechanizmov
a upevnenia Cela

— Symetrické zdvihacie mechanizmy

— Montaz bez pouzitia naradia

— Dva typy montaze zdvihacieho mechanizmu

— Nastavenie oboch &iel v troch smeroch

— Stredovy zaves vratane ochrany prstov

[ ] Standardna verzia
M SERVO-DRIVE

Informacie o objednavani

Upozornenie

Faktor vykonu LF =
vyska korpusu* KH [mm] x hmotnost éela vratane hmotnosti tichytky [kg]

*V pripade asymetrickych ¢iel sa pocita s teoretickou vyskou korpusu TKH

V pripade asymetrickych Ciel: teoreticka vyska korpusu TKH = vyska horného ¢ela FHo (mm) x 2 + medzery
V pripade asymetrickych ¢iel musi byt vacsie horné celo!

V rozsahu prekrytia odporti¢ame silnejsi zdvihaci mechanizmus.
V hraniénych oblastiach jednotlivych zdvihacich mechanizmov odpori¢ame vykonat skdgku montaze!

Pri pouZiti tretieho zdvihacieho mechanizmu sa faktor vykonu LF méze zvysit az o 50 %.

1 [ ]I sdprava zdvihacich mechanizmov 1 [ ]I sdaprava zdvihacich mechanizmov

Upevnenie predmontovanymi systémovymi skrutkami Upevnenie skrutkami do drevotrieskovej dosky s dorazom

LF ow LF ow
2700-13500* 81°-116° | 222510 | 2700-13500* 81°-116°
10000-19300 81°—116° m 10000-19300 81°-116° 22F2800
LW Faktor vykonu LW Faktor vykonu
OW Uhol otvorenia (nastavitefny v niekolkych stuprioch) OW Uhol otvorenia (nastavitefny v niekolkych stuprioch)
Pozostava z: Pozostava z:
1 2x Symetricky zdvihaci mechanizmus 1 2x Symetricky zdvihaci mechanizmus
Vratane predmontovanych systémovych skrutiek Vratane ur€enia presnej polohy
* 1 kus LF 1300 = 3000 - 8x Skrutky do drevotrieskovej dosky @ 4 x 35 mm

Sirka korpusu KB do 600 mm * 1 kus LF 1300 — 3000

Sirka korpusu KB do 600 mm

12



Uzke hlinikové ramy

Informacie o objednavani

Suprava teleskopov

Vyska korpusu (mm)*

480-610
600-910
840-1200
Pozostava z:
2 2x Symetricky teleskop

* V pripade asymetrickych Ciel: teoreticka vySka korpusu TKH =
vyska horného ¢ela FHo (mm) x 2 + medzery

3 L. Suprava adaptacnych podloziek CLIP na teleskop
@ Vyhotovenie (vaﬁenie
Lava/prava 0
4 [ ] suprava krytiek
@ Farba Material
Qg SW, HGR, TGR K

Pozostava z:

- 1x Krytka vlavo
4b 1x Krytka vpravo
4c 2x Brandingovy prvok s razbou loga Blum
IN-G
4 [l suprava krytiek pre SERVO-DRIVE
@ Farba Material
Hb % SW, HGR, TGR K 23.8000

Pozostava z:

4a 1x SERVO-DRIVE krytka viavo
4b 1x Krytka vpravo
4c 2x Brandingovy prvok s razbou loga Blum
IN-G
4d 2x Vysiela¢ SERVO-DRIVE
4e 6x Distan¢ny doraz Blum, @5 mm
5 [ ]I Zaves CLIP top 120° na hlinikové ramy
Miska zavesu Pero
Skrutky Bez pera

3 zavesy od Sirky korpusu KB 1200 mm resp. od hmotnosti ¢ela 12 kg

4 zévesy pri Sirke korpusu KB 1800 mm resp. od hmotnosti ¢ela 20 kg

Upevriovacie skrutky s pribalené

6 LI Montazna podlozka na zaves CLIP top 120°
Sposob upevnenia g aenie
(mm)
Skrutky " 0
EXPANDO 0
Zarazenie 0

Standardné montazne podlozky, zvy$enie v zavislosti od medzery hore

7 [ |B¥ stredovy zaves CLIP top na hlinikovy ram
ﬁ Miska zavesu Pero
Skrutky Bez pera 78Z550AT

3 zavesy od Sirky korpusu KB 1200 mm resp. od hmotnosti ¢ela 12 kg

4 zavesy pri Sirke korpusu KB 1800 mm resp. od hmotnosti ¢ela 20 kg

8 [ 1 Adaptacna podlozka CLIP pre stredovy zaves
. Zvysenie
Vyhotovenie
=5 =
Symetrické 0 175H5A00
Upevniovacie skrutky su pribalené
9 [ suprava SERVO-DRIVE
Farba Material
TGR K 23.A000

Pozostava z:

9a 1x Pohonnd servo jednotka

9b 1x Rozvodny kdbel SERVO-DRIVE, 1500 mm
9¢ 1x Svorka

9d 2x Kablova koncovka

Pri viac ako 3 zdvihacich mechanizmoch odporti¢ame pouzit
2 synchronizované pohonné servo jednotky

Pri spojenych ¢elach odpori¢ame jednu servo jednotku na kazdu supravu!

10 [ Transformator SERVO-DRIVE a prislusenstvo

Pozrite stranu 56

Volitelné
4c | Brandingovy prvok
) Material Farba
el
K SW-M, TGR IN-G
s potlacou* 234 ABD.1000.BL ABD.1009.BL
s razbou* 254 ABD.1000.BT ABD.1009.BT
bez potlace 2x ABD.1000 ABD.1009

* s logom Blum

Od 1000 kusov:

Brandingové prvky s individualnou potladou
0Od 5000 kusov:

Brandingové prvky s individualnou razbou

' Na tizke hlinikové ramy pouzite 2 skrutky do plechu so zapustenou hlavou
(660.0950) na kazdej strane

Farby a material

Oznacenie

SW Hodvébna biela SW-M  Hodvabna biela matna

HGR Svetlosiva K Plast

TGR Tmavosiva IN-G Brisena nerezova — odliatok

13



Drevené cela, Siroké hlinikové ramy a uzke hlinikové ramy

Projektovanie

Drevené cela a Siroké hlinikové ramy Uzke hlinikové ramy

: :
A Korpus A Korpus
B Celo hore B Celo hore
C Celodole C Celodole
KB Sirka korpusu KB Sirka korpusu
KH Vyska korpusu KH Vyska korpusu
LT Svetla hibka korpusu LT Svetla hibka korpusu
Miesto vitania
Systémové skrutky Skrutky do drevotrieskovej dosky vratane urcéenia presnej polohy

q SERVO-DRIVE q SERVO-DRIVE
IE T
3 8
.5
J
|~
KH (mm) H(mm) X(mm) Y (mm) KH (mm) H(mm) X(mm) Y (mm) KH (mm)
480-519 93.5 38.5 102 480-519 93 38.5 102 520-1200
520-1200 116 38.5 124 520-1200 115.5 38.5 124 KH Vyska korpusu
KH Vyska korpusu 4 x skrutky do drevotrieskovej dosky & 4 x 35 mm

KH Vyska korpusu

14



Drevené cela, Siroké hlinikové ramy a uzke hlinikové ramy

Projektovanie

Priestorové poziadavky Priestorové poziadavky smerom nahor
min 264 <
© m
T
|
£ L
g : L
min 22
Suprava teleskopov min. LH (mm) Xmax=FHx0.9+1.5xFD + 35
Obmedzovaé uhla otvorenia Y (mm)
116° FH x 0.44 + 38
107° FH x 0.29 + 35
KH (mm) A (mm) B (mm) C min. (mm) 97° FH x 0.12 + 31
480-519 66.5 171.5 172 88° 28
520-1200 89.0 194.0 195 81° 0
KH Vyska korpusu FD Hrubka ¢ela
LH Svetla vyska korpusu FH Vyska ¢ela
Celo symetrické Asymetrické cela

o
T £ ' 2 £
w — o —
=} >
ol E o E
LC -
5 L ) * =
ol o+ TH
T o I o
w £ L L < -
[ - vz +
> N " L% Qq
T > ==V x
- 2 2
v > [T >\ S L
'y T 1 = T Il
i TR - _— T
X X
=
=} >
[y I
Fo Medzera hore Fo Medzera hore
Fm Medzera uprostred Fm Medzera uprostred
Fu Medzera dole Fu Medzera dole
FHo Vyska horného ¢ela FHo Vyska horného ¢ela
FHu Vyska dolného ¢ela FHu Vyska dolného ¢ela
KH Vyska korpusu TKH Teoreticka vyska korpusu
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Drevené cela a Siroké hlinikové ramy

Projektovanie

Spracovanie cela

Zaves CLIP top 120°

TB Odstup misky

(o)
L
o
==
(1
* :
=
(T W)
12.5 N
=}
T
i HHIE
® U[;‘ '(l)
=1s
£k
et
&= J e
66.5 -
j/L
<
- <
@ ow F
j/L

FAo Presah ¢ela hore

F Medzera

() Specialny zaves CLIP top 120°

Odstup misky TB

© o w o MD

Presah ¢ela FA (mm)

5

3

6

4

7

5

8

3
6

9

10 1
3
5 6

MD Zvys$enie montaznej podlozky (mm)

So $pecidlnym zavesom CLIP top 120° je presah ¢ela vzdy va¢si o 2 mm.

Montaz naskrutkovanim

16

12 13 14 15 16

Vyska korpusu KH (mm)
480-519
520-1200

Fo Medzera hore

Fm Medzera uprostred

FAu Presah ¢ela

FHo Vyska horného cela
FHu Vyska dolného ¢ela
SFA Boc¢ny presah Cela

Stredovy zaves CLIP top

21

66

TB Odstup misky

F Medzera min. 1.5 mm

* 37 mm s krizovymi montaznymi podlozkami (37/32)

Odstup misky TB

© o w o MD

MD Zvys$enie montaznej podlozky (mm)

Montaz INSERTA | EXPANDO

©

min 12.6 (12.8)

™
3

BT

\

45

g

()INSERTA

—

20

TB 3-6

Horizontalna medzera F medzi ¢elami (mm)

Rozmery misky

57

Z (mm)
170

189

37.5 (43)

3.2 (6.4)

[ [ ]

() INSERTA



Uzke hlinikové ramy

Projektovanie

Spracovanie cela

Vyska korpusu KH (mm) Z (mm)
480-519 188
)s:tja
2 520-1200 207
o
T
i
8T LW T
5 ) X
S [= 1
-
— N f Fo Medzera hore
il (8
L = Fm Medzera uprostred
B | S el 2
< =i FAu Presah cela
= El+
FHo Vyska horného ¢ela
FHu Vyska dolného cela
Zaves CLIP top 120° na hlinikové ramy Stredovy zaves CLIP top na hlinikovy ram
1.7
Lo 0
_ 2 o
. -~
5
66.5

F Medzera min. 1.5 mm

Od hriibky ramu 20.5 mm sa musi nastavit medzera
Montaz naskrutkovanim (zaves | adapta¢na podlozka)

™~ 13

o8

Rq 2

90°
@7 o1*
1Y

37
22
7
24

7
—

/7

* Pri zmene hrdbky materidlu je potrebné prispdsobit aj
rozmery opracovania

Informdcie o montdazi a nastaveni
AVENTOS HF top

www.blum.com/hftopassembly
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SERVO-DRIVE pre AVENTOS HF top

Projektovanie

Distan¢ny doraz Blum (len so SERVO-DRIVE) Vysiela¢ SERVO-DRIVE
> =
o ||
\ 4%
i 12203 11°9°
\ 0
o o ] 8
B B \ = S
I c x —
| EE
(e] (e} i
51 .lg
(T;*’
. - min 10
[ee] .~

Nasad'te distanény doraz Blum (nezaglejit)
Odporucanie pre hlinikové ramy

Vyvrtajte otvor na diStan¢ny doraz Blum v boku korpusu
Pri upeviiovani na ¢elo je najskor potrebna skiiSobnd montaz

* Od spodnej hrany korpusu pri ¢elach presahujicich nadol
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PrisluSenstvo pre AVENTOS HF top

Informacie o objednavani

Suprava zavesov — drevené cela

- o =

4 @

Suprava zavesov — drevené ¢ela a Siroké hlinikové ramy

% -t
F .
' B

. e
_-" - ﬁ?
'\.,\_u_.-

"J%ﬁ? . o= 6}’ -
Tkl 7 agl

Suprava zavesov — izke hlinikové ramy

Informacie o objednavani
Spoésob upevnenia

INSERTA | Zarazenie | EXPANDO

Pozostava z:

2x Zaves CLIP top 120° bez pera
70T5590BTL

2x Stredovy zaves CLIP top bez pera
7825530T

6 X Priama montazna podlozka s excentrom
177H3100

Informacie o objednavani
Spoésob upevnenia
Skrutky'

Pozostava z:

2x Zaves CLIP top 120° bez pera
70T5550.TL

2x Stredovy zaves CLIP top bez pera
7825500T

V pripade Sirokych hlinikovych ramov si stredovy zéves CLIP top
vyzaduje pridavnu krizovd montaznu podlozku.

6 x Priama montazna podlozka s excentrom
175H3100

' Na drevené &ela pouzite skrutky do drevotrieskovej dosky (609.1x00)
Na Siroké hlinikové ramy pouzite skrutky do plechu so zapustenou hlavou
(660.0950)

Informacie o objednavani

Spodsob upevnenia

Skrutky

Pozostava z:

2x Z&aves CLIP top 120° na hlinikové ramy bez pera
72T550A.TL

2x Stredovy zaves CLIP top na hlinikovy rdm bez pera
78Z550AT

2 x Priama montézna podlozka s excentrom
175H5400

2 x Adaptacéna podlozka CLIP symetricka
175H5A00

2x Adaptacéna podlozka CLIP lavé/prava
175H5B00

T 78Z5530T11

T 78Z5500T12

T 78Z550AT11
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— ldedlny pre velkoplosné jednodielne ¢ela

— VyS8ka korpusu 350 — 800 mm

— Sirka korpusu KB do 1800 mm

— Svetla hibka korpusu LT minimalne 264 mm

— Integrované nastavenie timenia BLUMOTION

— Elektricka podpora pohybu SERVO-DRIVE

— Malé ovladacie sily

— Plynulé zastavenie

— Pevne dané umiestnenie zdvihacich mechanizmov
a upevnenia Cela

— Symetrické zdvihacie mechanizmy

— Montaz bez pouzitia naradia
— Dva typy montaze zdvihacieho mechanizmu
— Nastavenia €ela v troch smeroch

[ ] Standardna verzia
M SERVO-DRIVE

Informacie o objednavani
Upozornenie
V rozsahu prekrytia odporti¢ame silnejsi zdvihaci mechanizmus. V hrani¢nych oblastiach jednotlivych zdvihacich mechanizmov odpori¢ame

vykonat skusku montaze!

Pri pouZiti tretieho zdvihacieho mechanizmu méze byt hmotnost ¢ela (FG) vys$ia az 0 50 %.
Pri Sirokych korpusoch odporu¢ame treti zdvihaci mechanizmus. Dévodom je mozny priehyb &ela v otvorenej polohe.

1 [ ]I suprava zdvihacich mechanizmov 1 [ |8 sdaprava zdvihacich mechanizmov
Upevnenie predmontovanymi systémovymi skrutkami Upevnenie skrutkami do drevotrieskovej dosky s dorazom
KH (mm) FG (kg) KH (mm) FG (kg)
350-450 2.00-11.50 350-450 2.00-11.50
450-540 2.50-12.50 450-540 2.50-12.50
480-660 2.75-15.25 480-660 2.75-15.25 | 2252500 |
650-800 3.50-18.50 650-800 3.50-18.50
FG Hmotnost ¢ela vratane dvojnasobku hmotnosti tchytky FG Hmotnost ela vratane dvojnasobku hmotnosti tchytky
KH Vyska korpusu KH Vyska korpusu
Pozostava z: Pozostava z:
1 2x Symetricky zdvihaci mechanizmus 1 2x Symetricky zdvihaci mechanizmus
Vratane predmontovanych systémovych skrutiek Vratane urcenia presnej polohy

- 8x Skrutky do drevotrieskovej dosky @ 4 x 35 mm
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Informacie o objednavani

2 [ JB¥ suprava zostavy ramien 5 [ suprava SERVO-DRIVE
Farba Material Farba Material
NI Ocel TGR K
Pozostava z: Pozostava z:
2 2x Symetricka zostava ramien 5a 1x Pohonna servo jednotka
5b 1x Rozvodny kdbel SERVO-DRIVE, 1500 mm
3 [ | suprava krytiek
5¢ 1x Svorka
@ Farba At 5d 2x Kablova koncovka
2 SW, HGR, TGR K Pri viac ako 3 zdvihacich mechanizmoch odporti¢ame pouzit

, 2 synchronizované pohonné servo jednotky
Pozostava z:

- 1x Krytka viavo Pri spojenych €elach odpori¢ame jednu servo jednotku na kazdu supravu!

3b 1x Krytka vpravo

6 [ Transformator SERVO-DRIVE a prislusenstvo
3c 2x Brandingovy prvok s razbou loga Blum

Pozrite stranu 56

IN-G
3 . Suprava krytiek pre SERVO-DRIVE Volitelné
@ Farba Material 3c [ 1= Brandingovy prvok
u Q - Materidl Farba
) = SW, HGR, TGR K 23.8000 e
K SW-M, TGR IN-G

Pozostava z:
s potlacou* 2x ABD.1000.BL ABD.1009.BL
3a 1x SERVO-DRIVE krytka vlavo
3b 1x Krytka vpravo
3c 2x Brandingovy prvok s razbou loga Blum

* s logom Blum
IN-G

3d 2x Vysiela¢ SERVO-DRIVE

Od 1000 kusov:
Brandingové prvky s individudlnou potlacou
0Od 5000 kusov:

3e 6x Distanény doraz Blum, @ 5 mm

4 [ JB suprava na upevnenie &ela Brandingové prvky s individudlnou razbou

Vyhotovenie Sposob upev-

nenia ;
Farby a material
Drevené ¢eld i
a Siroké hlinikové  Skrutky 20S4200 Oznacenie
ramy
, SW Hodvébna biela
Uzke hiinkove Skrutky 20S4200A HGR  Svetlosiva

ramy
TGR Tmavosiva
Pozostava z:

SW-M  Hodvabna biela matna
4 2x Upevnenie ¢ela

NI Poniklované
' Na drevené &ela pouzite 4 skrutky do drevotrieskovej dosky (609.1x00)

na kazdej strane. Na Siroké hlinikové ramy pouzite 4 skrutky do plechu so
zapustenou hlavou (660.0950) na kazdej strane K Plast

IN-G Brusena nerezova — odliatok

? Vratane 8 x skrutky do plechu so zapustenou hlavou — 660.0950

- [ B Upevnenie éela

Vyhotovenie Sposob .
upevnenia
Tenké cela EXPANDOT 2x 20S42T1

EXPANDO T je vhodny na tenké ¢eld — pozrite stranu 54
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Projektovanie

Drevené cela a Siroké hlinikové ramy

KH

KB Sirka korpusu
KH Vyska korpusu
LT Svetla hibka korpusu

Miesto vitania

Systémové skrutky

982

Priestorové poziadavky

Uzke hlinikové ramy

KH

KB Sirka korpusu
KH Vyska korpusu

LT Svetla hibka korpusu

SERVO-DRIVE
5
3?;

Nastavenie cela

307
14125
216

min|232

min LH
N

min 25

min 264

”
,
‘\

i

Skrutky do drevotrieskovej dosky vratane uréenia presnej polohy

2 4@@&(‘6@@&@6@@@@%

LH Svetla vyska korpusu

Rozmery sa liSia v zavislosti od nastavenia sklonu
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Projektovanie
Spracovanie cela

Drevené cela a Siroké hlinikové ramy Uzke hlinikové ramy

FH
KH

a T
<
w
N
12.5
[
™
l T
& i<
o
®
SFA
=}
<
L
FAo Presah Cela hore FAo Presah ¢ela hore
FAu Presah ¢ela dole FAu Presah ¢ela dole
F  Medzera B Medzera
Z 195+ FAo Z 195.5+ FAo
FH Vyska cela FH Vyska cela

KH Vyska korpusu KH Vyska korpusu
SFA Bocny presah cela

Dorazenie na stenu: potrebnd minimalna medzera 5 mm

Uzke hlinikové ramy

™~

SFA-45
o R4
» ~
Q \LL Q

: 31
5 O
=

33

12.5

31

']
AL

i in 1.4
19-22 max 7.5 | —pAmnE

Pri Sirke rdmu 19 mm je mozny boény presah ¢ela SFA 11 — 18 mm.
F (mm)
. X max. (mm)
Pri zmene hribky materidlu je potrebné prispdsobit aj rozmery opracovania
Y max. (mm)

SFA Boc¢ny presah ¢ela F Medzera

Informacie o montazi a nastaveni
AVENTOS HS top najdete v Casti

www.blum.com/hstopassembly

Dorazenie na stenu: potrebnd minimalna medzera 5 mm

Priestorové poziadavky — obvodova lista | rampa

3.0
31
117

2.0
29
118

1.5
27
119



SERVO-DRIVE pre AVENTOS HS top

Projektovanie

Distan¢ny doraz Blum (len so SERVO-DRIVE) Vysiela¢ SERVO-DRIVE
i =
o o of [V !
i 4%
i 12+03 11°9°
| 10
‘ . 8
| 2 >
i £ ]
‘ EE
o o ‘ %
51l
1
\
. o . ‘ min 10
Nasadte diStanény doraz Blum (nezaglejit) @ e

Odporucanie pre hlinikové ramy
Vyvftajte otvor na diStanény doraz Blum v boku korpusu
Pri upeviiovani na ¢elo je najskér potrebna skiiSobna montaz

* Od spodnej hrany korpusu pri ¢elach presahujicich nadol
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[ ] Standardna verzia
M SERVO-DRIVE

Informacie o objednavani
1 [ ]I suprava zdvihacich mechanizmov

Upevnenie predmontovanymi systémovymi skrutkami

KH (mm)
300-389 2212210
390-580 2212510

KH Vyska korpusu
Pozostava z:
1 2x Symetricky zdvihaci mechanizmus

Vratane predmontovanych systémovych skrutiek

2 [ ] stprava zostavy ramien
Farba Material
NI Ocel
KH (mm) FG (kg)
300-339 1.50-9.00 2213200
340-389 1.75-10.00 22L3500
390-540 2.00-12.25 221.3800
480-580 2.50-14.00 2213900

FG Hmotnost ¢ela vratane hmotnosti tchytky
KH Vyska korpusu

Pozostava z:

2a 2x Symetricka zostava ramien

2b 2x Krytka prie€nej stabilizacie

2c 1x Upevnenie prie¢nej stabilizacie

2d 1x Kompenzécia dizky priednej stabilizacie

— Vyborny na r6zne pouzitie pre jednodielne ¢ela

— VyS8ka korpusu KH 300 — 580 mm

— Sirka korpusu KB do 1800 mm

— Svetla hibka korpusu LT minimalne 264 mm

— Integrované nastavenie timenia BLUMOTION

— Elektricka podpora pohybu SERVO-DRIVE

— Malé ovladacie sily

— Plynulé zastavenie

— Pevne dané umiestnenie zdvihacich mechanizmov
a upevnenia Cela

— Symetrické ramena

— Montaz bez pouzitia naradia

— Dva typy montaze zdvihacieho mechanizmu

— Nastavenia €ela v troch smeroch

Suprava zdvihacich mechanizmov

Upevnenie skrutkami do drevotrieskovej dosky s dorazom

KH (mm)
300-389 2212200
390-580 2212500

KH Vyska korpusu

Pozostava z:

1 2x Symetricky zdvihaci mechanizmus
Vratane urcenia presnej polohy

- 8x Skrutky do drevotrieskovej dosky @ 4 x 35 mm
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Informacie o objednavani

3 [ ] sSuprava krytiek
@ Farba Material
= SW, HGR, TGR K 22.8000

Pozostava z:

- 1x Krytka viavo
3b 1x Krytka vpravo
3c 2x Brandingovy prvok s razbou loga Blum
IN-G
3 1 suprava krytiek pre SERVO-DRIVE
@ Farba Material
5p =g SW,HGR, TGR K 23.8000

Pozostava z:

3a 1x SERVO-DRIVE krytka vlavo

3b 1x Krytka vpravo

3c 2x Brandingovy prvok s razbou loga Blum
IN-G

3d 2x Vysiela¢ SERVO-DRIVE

3e 6x Distanény doraz Blum, @ 5 mm

4 [ ]88 suprava na upevnenie éela

Vyhotovenie Sposob upev-

nenia
Drevené cela
a Siroké hlinikové  Skrutky 20S4200
ramy
Uzke hiinkove Skrutky 20S4200A

ramy
Pozostava z:
4 2x Upevnenie ¢ela

' Na drevené &ela pouzite 4 skrutky do drevotrieskovej dosky (609.1x00)
na kazdej strane. Na Siroké hlinikové ramy pouzite 4 skrutky do plechu so
zapustenou hlavou (660.0950) na kazdej strane

? Vratane 8 x skrutky do plechu so zapustenou hlavou — 660.0950

- [ 8 Upevnenie éela
Sposob

Vyhotovenie .
upevnenia

EXPANDOT 2x

20S42T1

Tenké cela

EXPANDO T je vhodny na tenké ¢eld — pozrite stranu 54

Prie€na stabilizacia

5 W
Dizka (mm)

\ 1076

Na skratenie

Prirez Svetld Sirka korpusu LW — 113 mm

28

- [ ]I suprava spojovacich dielov prieénej stabilizacie

Od svetlej Sirky korpusu LW = 1190 mm,
resp. Sirky korpusu = 1228 mm
Material

Pozostava z:

Zinok

prielit:1174

2b 2x Krytka prie¢nej stabilizacie
2c 2x Upevnenie prie€nej stabilizacie
- 1x Spojovaci diel prie¢nej stabilizacie
- 1x Drziak prie¢nej stabilizacie
Prirez Svetla Sirka korpusu LW/2 — 105 mm
pre5
6 [ suprava SERVO-DRIVE
Farba Material
TGR K 23.A000

Pozostava z:

6a 1x Pohonnd servo jednotka

6b 1x Rozvodny kdbel SERVO-DRIVE, 1500 mm
6c 1x Svorka

6d 2x Kablova koncovka

Pri spojenych €elach odpori¢ame jednu servo jednotku na kazdu supravu!

7 [ Transformator SERVO-DRIVE a prislusenstvo

Pozrite stranu 56

Volitelné
3c [ 1= Brandingovy prvok
1 Material Farba
follmd
K SW-M, TGR IN-G
s potlacou* 2x ABD.1000.BL ABD.1009.BL
s razbou* 4 ABD.1000.BT ABD.1009.BT
bez potlace 2x ABD.1000 ABD.1009

* s logom Blum

Od 1000 kusov:

Brandingové prvky s individudlnou potlacou
0Od 5000 kusov:

Brandingové prvky s individudlnou razbou

Farby a material

Oznacenie

SW Hodvébna biela
HGR Svetlosiva

TGR Tmavosiva
SW-M  Hodvabna biela matna

IN-G Briisena nerezova — odliatok

K Plast



Projektovanie

Drevené cela a Siroké hlinikové ramy Uzke hlinikové ramy

KB Sirka korpusu KB Sirka korpusu
KH Vyska korpusu KH Vyska korpusu
LT Svetla hibka korpusu LT Svetla hibka korpusu

Miesto vitania

Systémové skrutky Skrutky do drevotrieskovej dosky vratane urc¢enia presnej polohy

SERVO-DRIVE SERVO-DRIVE

289 285
- -
10
ﬁ@@@@@@&@@(@@%
Priestorové poziadavky Nastavenie cela

min LH

KH

Suprava zostavy ramien min. LH (mm)’ Suprava zostavy ramien a (mm) b (mm)’ ¢ (mm) Y (mm)?

255 2213200 112 2725 155.5 2725
295 2213500 1405 340 195 340
345 2213800 176 425 245 425
399 2213900 214.5 517 2975 517

" Rozmery vzhladom na medzeru F dole = 0 mm ' Rozmery vzhlfadom na medzeru F dole = 0 mm

LH Svetla vyska korpusu 2 Rozmery vzhfadom na medzeru F hore = 0 mm

KH Vyska korpusu
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Projektovanie

Spracovanie cela

Drevené cela a Siroké hlinikové ramy

Uzke hlinikové ramy

[
fe) o [T
£ £
SFA
N N
o Z
X X
12.5 * o
(9] - i ';
(a2} i

5 & ; 8 1

£ £ T
Suprava zostavy ramien z Suprava zostavy ramien 4
2213200 113 + FAo 2213200 113.5 + FAo
2213500 153 + FAo 2213500 153.5 + FAo
221.3800 203 + FAo 2213800 203.5 + FAo
2213900 256 + FAo 2213900 256.5 + FAo
FAo Presah ¢ela hore FAo Presah ¢ela hore
FAu Presah cela dole FAu Presah ¢ela dole
F  Medzera F Medzera

FH Vyska cela

FH Vyska ¢ela

KH Vyska korpusu KH Vyska korpusu

SFA Bocny presah cela

Dorazenie na stenu: potrebnd minimalna medzera 5 mm

Uzke hlinikové ramy

Dorazenie na stenu: potrebnd minimalna medzera 5 mm

Priestorové poziadavky — obvodova lista | rampa

u SFA-45 _
jg T\ R4
Q
ZiSRY i)
B
»
Ho
] R4
(s}
HO
12,5 B
2]
)
< \N
= E}; Hrubka horného dna korpusu (SOB) X (mm)
[ 3
= in 1.4 16 mm =
19-22 naxyzs ] 17 mm 26
18 mm 27
Pri Sirke rdmu 19 mm je mozny boény presah ¢ela SFA 11 — 18 mm.
19 mm 28
20 mm 29

* Pri zmene hribky materidlu je potrebné prisposobit aj rozmery opracovania

SFA Bocny presah cela



Projektovanie

Pouzitie pri nadmernej Sirke korpusu
Priec¢na stabilizacia od svetlej Sirky korpusu = 1190 mm resp. Sirky korpusu = 1228 mm

Drziak prie€nej stabilizacie Vyhotovenie s medzistenou

KB Sirka korpusu KB Sirka korpusu
LW Svetla Sirka korpusu LW Svetla Sirka korpusu

Informécie o montazi a nastavenfi
AVENTOS HL top najdete v ¢asti

www.blum.com/hltopassembly

SERVO-DRIVE pre AVENTOS HL top

Distan¢ny doraz Blum (len so SERVO-DRIVE) Vysiela¢ SERVO-DRIVE
— o
o |V
o ()
/\/
12:03| | 11°9°

min 30-
max 90

a5

35

min 10

g*

Nasad'te distanény doraz Blum (nezaglejit)
Odporuéanie pre hlinikové ramy

Vyvrtajte otvor na distanény doraz Blum v boku korpusu
Pri upeviiovani na ¢elo je najskor potrebna ski§obnd montaz

* Od spodnej hrany korpusu pri €elach presahujicich nadol

31



AVENTOS HK tc




Standardna verzia a SERVO-DRIVE

— ldedlny na vyklopy hornych skriniek a
skriniek s mensou vyskou korpusu nad
chladni¢kou a potravinovou skrifiou

— VyS8ka korpusu 205 — 600 mm

— Sirka korpusu KB do 1800 mm

— Vdaka BLUMOTION sa jemne a ticho doviera

— Elektricka podpora pohybu SERVO-DRIVE

— Malé ovladacie sily

— Vyvazeny komfort pohybu s plynulym zastavenim

— Montaz bez pouzitia naradia

— Pevne dané umiestnenie zdvihacich
mechanizmov a upevnenia ¢ela

— Symetricky zdvihaci mechanizmus

— Nastavenie €ela v troch smeroch

— Jednoduché plynulé nastavovanie zdvihacieho
mechanizmu

— Bez nutnosti pouzitia zavesov
— Integrované bezpecnostné rieSenie

& — Integrovany plynuly obmedzovac¢ uhla otvorenia
[ ] Standardna verzia 9 y plynuly

M SERVO-DRIVE

Informacie o objednavani
Upozornenie
Faktor vykonu LF =

vyska korpusu KH [mm] x hmotnost ¢ela vratane dvojnasobku hmotnosti ichytky [kg]

V rozsahu prekrytia odporti¢ame silnejsi zdvihaci mechanizmus.
V hrani¢nych oblastiach jednotlivych zdvihacich mechanizmov odpori¢ame vykonat skigku montaze!

Pri pouziti tretieho zdvihacieho mechanizmu sa faktor vykonu LF méze zvysit az o 50 %.
Pri Sirokych korpusoch odporu¢ame treti zdvihaci mechanizmus. Dévodom je mozny priehyb &ela v otvorenej polohe.

1 [ ]I sdprava zdvihacich mechanizmov 1 [ ]I sdprava zdvihacich mechanizmov
Upevnenie predmontovanymi systémovymi skrutkami Upevnenie skrutkami do drevotrieskovej dosky s dorazom

LF ow LF ow

930-2800 75°-107° m / I 930-2800 75°-107° m
1730-5200 75°—107° 22K2710 : 1730-5200 75°-107° 22K2700

420-1610 75°-107°

3200-9000 75°-107° 3200-9000 75°-107° | 22k2900 |
Max. hmotnost ¢ela 18 kg pri dvoch zdvihacich mechanizmoch! Max. hmotnost ¢ela 18 kg pri dvoch zdvihacich mechanizmoch!
LF  Faktor vykonu LF  Faktor vykonu
OW Uhol otvorenia (plynulo nastavitelny) OW Uhol otvorenia (plynulo nastavitelny)
Pozostava z: Pozostava z:
1 2x Symetricky zdvihaci mechanizmus 1 2x Symetricky zdvihaci mechanizmus
Vratane predmontovanych systémovych skrutiek Vratane urcenia presnej polohy

- 8x Skrutky do drevotrieskovej dosky @ 4 x 35 mm
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Standardna verzia a SERVO-DRIVE

Informacie o objednavani

2 [ ] sSuprava krytiek 4 . Suprava SERVO-DRIVE
Farba Material Material
g SW, HGR, TGR K 22K8000 K 23KA000
(2]
=
Pozostava z: Pozostava z:
- 1x Krytka viavo 4a 1x Pohonnd servo jednotka
2b 1x Krytka vpravo 4b 1x Rozvodny kdbel SERVO-DRIVE, 1500 mm
2c 2x Brandingovy prvok s razbou loga Blum 4c 1x Svorka
IN-G 4d 2x Kablova koncovka
Pri viac ako 3 zdvihacich mechanizmoch odporti¢ame pouzit
2 [l suprava krytiek pre SERVO-DRIVE 2 synchronizované pohonné servo jednotky
@ Farba Material Pri spojenych ¢elach odpori¢ame jednu servo jednotku na kazdu supravu!
SW, HGR, TGR K 23K8000
Transformator SERVO-DRIVE a prislusenstvo
=
Rl = Pozrite stranu 56
Pozostava z:
2a 1x SERVO-DRIVE krytka viavo Volitelné
2b 1x Krytka vpravo 2c [ Brandingovy prvok
2c 2x Brandingovy prvok s razbou loga Blum = Material Farba
IN-G

K SW-M, TGR IN-G

2d 2x Vysiela¢ SERVO-DRIVE s potlacou* 34 ABD.1000.BL ABD.1009.BL
2e 2x Distan¢ny doraz Blum, @ 5 mm s razbou* 2 X ABD.1000.BT ABD.1009.BT

bez potlace 2 x ABD.1000 ABD.1009
3 [ 8 suprava na upevnenie éela

. * slogom Blum
Vvhot . Spoésob upev-
yhotovenie s Od 1000 kusov:

Drevené Cela Brandingové prvky s individualnou potlagou

a Siroké hlinikové  Skrutky 20S4200
ramy 0Od 5000 kusov:
. S Brandingové prvky s individudlnou razbou
Uzke hiinfkove Skrutky 20S4200A
ramy
Pozostava z: Farby a material
3 2x Upevnenie ¢ela Oznacenie
' Na drevené ¢ela pouzite 4 skrutky do drevotrieskovej dosky (609.1x00) SW Hodvébna biela

na kazdej strane. Na Siroké hlinikové ramy pouzite 4 skrutky do plechu so HGR Svetlosiva
zapustenou hlavou (660.0950) na kazdej strane

) TGR Tmavosiva
Vratane 8 x skrutky do plechu so zapustenou hlavou — 660.0950

SW-M  Hodvébna biela matna

- [ |88 Upevnenie éela IN-G  Briisena nerezova — odliatok
Vyhotovenie Spo_s ob upev- K Plast
nenia
Tenké cela EXPANDOT 2x 20S42T1

EXPANDO T je vhodny na tenké ¢eld — pozrite stranu 54
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TIP-ON

— ldedlny na vyklopy hornych skriniek a
skriniek s mensou vyskou korpusu nad
chladniCkou a potravinovou skrifiou

— VyS8ka korpusu 205 — 600 mm

— Sirka korpusu KB do 1800 mm

— Malé ovladacie sily

— Vyvazeny komfort pohybu s plynulym zastavenim

— Montaz bez pouzitia naradia

— Pevne dané umiestnenie zdvihacich mechanizmov
a upevnenia ¢ela

— Symetricky zdvihaci mechanizmus

— Nastavenie ¢ela v troch smeroch

— Jednoduché plynulé nastavovanie zdvihacieho
mechanizmu

— Bez nutnosti pouzitia zavesov

— Integrované bezpecnostné rieSenie

— Integrovany plynuly obmedzovac uhla otvorenia

— TIP-ON na vyklopy bez uchytiek
— Na zavrtanie alebo v kombinécii s adaptérmi
H TIP-ON

Informacie o objednavani
Upozornenie
Faktor vykonu LF =

vyska korpusu KH [mm] x hmotnost ¢ela vratane dvojnasobku hmotnosti ichytky [kg]

V rozsahu prekrytia odporti¢ame silnejsi zdvihaci mechanizmus.
V hrani¢nych oblastiach jednotlivych zdvihacich mechanizmov odpori¢ame vykonat skigku montaze!

Pri pouziti tretieho zdvihacieho mechanizmu sa faktor vykonu LF méze zvysit az o 50 %.
Pri Sirokych korpusoch odporu¢ame treti zdvihaci mechanizmus. Dévodom je mozny priehyb &ela v otvorenej polohe.

1 [l suprava zdvihacich mechanizmov pre TIP-ON 1 [ suprava zdvihacich mechanizmov pre TIP-ON
Upevnenie predmontovanymi systémovymi skrutkami Upevnenie skrutkami do drevotrieskovej dosky s dorazom

LF ow LF ow

4201610 750-107° » | 4201610 750-107°
930-2800 75°-107° 930-2800 75°-107°
1730-5200 75°-100° ? 1730-5200 75°-100°
3200-9000 75°-100° 3200-9000 75°-100°

Max. hmotnost ¢ela 18 kg pri dvoch zdvihacich mechanizmoch! Max. hmotnost ¢ela 18 kg pri dvoch zdvihacich mechanizmoch!
LF  Faktor vykonu LF  Faktor vykonu
OW Uhol otvorenia (plynulo nastavitelny) OW Uhol otvorenia (plynulo nastavitelny)
Pozostava z: Pozostava z:
1 2x Symetricky zdvihaci mechanizmus 1 2x Symetricky zdvihaci mechanizmus
Vratane predmontovanych systémovych skrutiek Vratane urcenia presnej polohy

- 8x Skrutky do drevotrieskovej dosky @ 4 x 35 mm
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TIP-ON

Informacie o objednavani

2 I Suprava krytiek Prislu$enstvo
Farba Material 5 B Adaptér
SW, HGR, TGR K Vyhotovenie Farba
— = citovers | Aoee N

Krizovy adaptér

o2
Pozostava z: d

- 1x Krytka viavo . . R7036 956A1501
Diha verzia
2b 1x Krytka vpravo
2c 2x Brandingovy prvok s razbou loga Blum
Volitelné
IN-G
2c | Brandingovy prvok
3 I Ssuprava na upevnenie éela 1 Material Farba
= ol
Vyhotovenie Sposob K SW-M, TGR IN-G
upevnenia .
L s potlaou* 4 ABD.1000.BL ABD.1009.BL
Drevené cela
a Siroké hlinikové Skrutky 2054200 s razbou* 2x ABD.1000.BT ABD.1009.BT
ram
y bez potlace 2x ABD.1000 ABD.1009
Uzke hlinikové
Uzke hlinikove Skrutky 20S4200A * s logom Blum

ramy

Od 1000 kusov:
Pozostava z:
Brandingové prvky s individudlnou potlacou
3 2x Upevnenie ¢ela
0Od 5000 kusov:
' Na drevené &ela pouzite 4 skrutky do drevotrieskovej dosky (609.1x00)

na kazdej strane. Na Siroké hlinikové ramy pouzite 4 skrutky do plechu so
zapustenou hlavou (660.0950) na kazdej strane

Brandingové prvky s individudlnou razbou

% Vratane 8 x skrutky do plechu so zapustenou hlavou — 660.0950 Farby a material

Oznacenie
- Il Upevnenie éela
SW Hodvébna biela

. Spoésob
Sl upevnenia HGR Svetlosiva
TGR Tmavosiva
Tenké cela EXPANDOT 2x 20S42T1

R7036 RAL 7036 Platinova siva

EXPANDO T je vhodny na tenké &ela — pozrite stranu 54 SW-M  Hodvabna biela matna

CS Karbdnova ¢ierna
4 Il suprava TIP-ON NI-L Poniklovana
Farba KH (mm) IN-G Brisena nerezova — odliatok
/ SW, CS, R7036 Do 600 K Plast

ﬁ.; Vyhotovenie
Kratka verzia
KH Vyska korpusu
Pozostava z:
4a 1x TIP-ON 956. —krétka verzia s magnetom
4b 1x Kontaktna platni¢ka na priskrutkovanie
4c 1x Skrutka do drevotrieskovej dosky @ 3.5 x 15 mm, ¢&. vyrobku 609.1500

- 1x Kontaktna platnicka na nalepenie
Nie st vhodné na napraskované,
voskované alebo naolejované povrchy
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Standardna verzia, SERVO-DRIVE a TIP-ON

Projektovanie

Miesto vitania

Systémové skrutky Skrutky do drevotrieskovej dosky vratane uréenia presnej polohy

o

233

* Hibka vitania 11.5 mm 4 x skrutky do drevotrieskovej dosky & 4 x 35 mm

Priestorové poziadavky Priestorové poziadavky — obvodova lista | rampa

I
— ™ 8
= (%)
= \
I AT = = o)
(32
N
— o o
= = Porea
1S
187
235
min 261*
L] Priestorové poziadavky (mm)
Pri max. uhle otvorenia
15| SERVO-DRIVE Y = FHx0.29 + FD - SOB
FD (mm) 16 19 22 26 28
X (mm) 68 57 47 33 27
* Min. 261 mm s viditelnym zavesnym kovanim SOB Hrubka horného dna korpusu
Upozornenie: Vyska korpusu max. 600 mm FD  Hrubka cela
LH  Svetla vyska korpusu FH  Vyska ¢ela
Minimalna medzera
L
L]

Miniméalna medzera MF =2 mm
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Standardna verzia, SERVO-DRIVE a TIP-ON

Projektovanie

Spracovanie cela

Drevené ¢ela a Siroké hlinikové ramy

y
om +| o LL?
& e
o 1
My |
~ T
e |
o~ T
2 |
12.5 |
SFA

FAo Max. 25.4 mm

FAo Presah ¢ela hore

SOB Hrubka horného dna korpusu
SFA Bocny presah cela

F Medzera

Uzke hlinikové ramy

l SFA-45
R4
\lL 4.6
d O ||
. 8
»
O |
|
Q R4 3
©
125 .
™
Q
2! E%]
SFA .
475;-22 max 7.5 min 1.4

Pri Sirke rdmu 19 mm je mozny boény presah ¢ela SFA 11 — 18 mm.

* Pri zmene hrdbky materidlu je potrebné prispdsobit aj rozmery opracovania

SFA Bocny presah ¢ela

Informacie o montazi a nastaveni
AVENTOS HK top najdete v Casti

www.blum.com/hktopassembly
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Uzke hlinikové ramy

62.5+
FAo
SOB

15.5

EE—

SFA

FAo Max.25.4 mm

FAo Presah ¢ela hore

SOB Hrubka horného dna korpusu
SFA Bocny presah cela

F Medzera

Dals$ie informacie o planovani pre
TIP-ON BLUMOTION — pozrite stranu 52



SERVO-DRIVE pre AVENTOS HK top

Projektovanie

Distan¢ny doraz Blum (len so SERVO-DRIVE) Vysiela¢ SERVO-DRIVE

/\/
12203 11°9°
T}
8
= >
3 |
° o €€

a5

Nasad'te distanény doraz Blum (nezaglejit) m
Nenasadzovat dorazy v hornej tretine ela

g*

min 10

Odporucanie pre hlinikové ramy
Vyvrtajte otvor na diStan¢ny doraz Blum v boku korpusu
Pri upeviiovani na ¢elo je najskor potrebna skiiSobnd montaz

* Od spodnej hrany korpusu pri ¢elach presahujicich nadol
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Standardna verzia a TIP-ON

[ ] Standardna verzia
M TIP-ON

Informacie o objednavani
Upozornenie

Faktor vykonu LF =

vyska korpusu KH [mm] x hmotnost &ela vratane dvojnasobku hmotnosti tchytky [kg]

V rozsahu prekrytia odporti¢ame silnejsi zdvihaci mechanizmus.
V hrani¢nych oblastiach jednotlivych zdvihacich mechanizmov odpori¢ame vykonat skigku montaze!

Pri pouZiti tretieho zdvihacieho mechanizmu sa faktor vykonu LF méze zvysit az o 50 %.

1 [ ] supravazdvihacich mechanizmov
Q LF ow
220-500 107°
= &
f 400-1000 107°
960-2215 107°

' Zdvihaci mechanizmus vo vyhotoveni bez pera
LF  Faktor vykonu
OW Uhol otvorenia
Pozostava z:
1a 2x Symetricky zdvihaci mechanizmus
1b 2x Krytka lava/prava
SW, HGR, TGR
1c 2x Brandingovy prvok s razbou loga Blum
IN-G
- 6x Skrutka do drevotrieskovej dosky @ 4 x 35 mm

! 20K2B00.06

20K2C00.06

20K2E00.06

— Vyborne sa hodi na vyklopy hornych
skriniek a skriniek s mensou vyskou korpusu
nad chladni¢kou a potravinovou skrifiou

— Vy8ka korpusu max. 600 mm

— Vdaka BLUMOTION sa jemne a ticho doviera

— Malé ovladacie sily

— Vyvazeny komfort pohybu s plynulym zastavenim

— Montéaz bez pouzitia naradia

— Nastavenie ¢ela v troch smeroch

— Jednoduché plynulé nastavovanie zdvihacieho
mechanizmu

— Bez nutnosti pouzitia zavesov

— TIP-ON na vyklopy bez tchytiek

Il suprava zdvihacich mechanizmov pre TIP-ON

LF ow

220-500 107° ‘
400-1000 107° 20K2C00T06
960-2215 107° 20K2E00T06

! Zdvihaci mechanizmus vo vyhotoveni bez pera

LF Faktor vykonu

OW Uhol otvorenia

Pozostava z:

1a 2x
1b 2x

1c 2x

Symetricky zdvihaci mechanizmus

Krytka lava/prava

SW, HGR, TGR

Brandingovy prvok s razbou loga Blum

IN-G

Skrutka do drevotrieskovej dosky & 4 x 35 mm
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Standardna verzia a TIP-ON

Informacie o objednavani

Prislusenstvo

2 [ ]l Upevnenie éela
Vyhotovenie Sposob .
upevnenia
Drevené celd 1
a Siroké hlinikové  Skrutky 2x 175H3100

ramy
EXPANDO 2x

177H3100E
177H3100

Drevené ¢ela
Zarazenie 2x

ZvySenie 0 mm

Moznost pouzitia vetkych priamych ocelovych montaznych
podloZiek so zvySenim 0 mm

' Na drevené ¢ela pouzite 2 skrutky do drevotrieskovej dosky (609.1x00)
na kazdej strane. Na Siroké hlinikové ramy pouzite 2 skrutky do plechu so
zapustenou hlavou (660.0950) na kazdej strane

.

Suprava na upevnenie c¢ela

Vyhotovenie Sposob .
ﬁ'_ upevnenia
ﬂ Uzke hlinikove Skrutky 20K4A00A02

ramy

ZvySenie 0 mm

Pozostava z:

- 2x Upevnenie ¢ela
- 4x Skrutka do plechu so zapustenou hlavou — @ 3.5 mm
3 Il suprava TIP-ON
Farba KH (mm)
/ SW, CS, R7036 Do 600

s

Vyhotovenie

Kratka verzia 956.1004

KH  Vyska korpusu

Pozostava z:

3a 1x TIP-ON 956. — kratka verzia s magnetom

3b 1x Kontaktna platnicka na priskrutkovanie

3c 1x Skrutka do drevotrieskovej dosky @ 3.5 x 15 mm, €. vyrobku 609.1500
- 1x Kontaktna platnicka na nalepenie

42

Nie st vhodné na napraskované,
voskované alebo naolejované povrchy

4 Il Adaptér
’ Vyhotovenie Farba
f Priamy adaptér SW, CS,
Kratka verzia R7036, NI-L
‘ Krlz?vy afiapter R7036
Dlh& verzia

- o

Obmedzovaé uhla otvorenia

* s logom Blum

Od 1000 kusov:

Brandingové prvky s individudlnou potlacou
Od 5000 kusov:

Brandingové prvky s individudlnou razbou

Farby a material

Oznacenie

SW Hodvébna biela

HGR Svetlosiva

TGR Tmavosiva

R7036 RAL 7036 Platinova siva
SW-M Hodvébna biela matna

CS Karbdnova ¢ierna

NI-L Poniklovana

IN-G Brisena nerezova — odliatok
K Plast

956A1501

Uhol otvorenia Farba
% 100° TGR 20K7A41
75° R7037 20K7A11
Voliterné
1c W | Brandingovy prvok
1 Material Farba
felld

K SW-M, TGR IN-G

s razbou* 2x ABD.1009.BT

bez potlace 2x ABD.1009



Standardna verzia a TIP-ON
Projektovanie

Pozicia €apu Miesto upevnenia

37
(>

106

35.5
53

125

SOB Hribka horného dna korpusu 3 x skrutky do drevotrieskovej dosky @ 4 x 35 mm

Priestorové poziadavky

min 163

163

min LH = 150

* min 240

29

* Min. 240 mm s viditelnym zavesnym kovanim
Upozornenie: Vyska korpusu max. 600 mm

LH  Svetla vyska korpusu
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Standardna verzia a TIP-ON

Projektovanie

Spracovanie cela

Drevené ¢ela a Siroké hlinikové ramy

soB [V
78-F

32

SOB Hrubka horného dna korpusu
SFA Bocny presah ¢ela
F Medzera

Uzke hlinikové ramy

M SFA-45
= :'\ R4
Q i
~ — ©
o™ (]
© |
Al
R4
max 7.5 min 1.4

Pri Sirke rdmu 19 mm je mozny bo¢ny presah ¢ela SFA 11 — 18 mm.

* Pri zmene hrdbky materiélu je potrebné prispésobit aj rozmery opracovania

SFA Boc¢ny presah cela

44

Uzke hlinikové ramy

SOB Hrubka horného dna korpusu

SFA Boc¢ny presah ¢ela
F Medzera

Priestorové poziadavky — obvodova lista | rampa

Obmedzovaé uhla otvorenia

Bez pera

100°

75°

FD (mm) 16 19
X (mm) 70 59

FD  Hrubka ¢ela
FH Vyska cela

Priestorové poziadavky (mm)

Y=FHx0.29-15+FD
Y=FHx0.17 - 15+ FD
A=FHx0.26 + 15 - FD
22 26 =
49 35 =



Standardna verzia a TIP-ON

Projektovanie

Minimalna medzera
DalSie informacie o planovani pre
TIP-ON BLUMOTION - pozrite stranu 52

Minimalna medzera MF =2 mm

Informdcie o montdazi a nastaveni
AVENTOS HK-S

www.blum.com/aventos-hks-assembly
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Standardna verzia a TIP-ON

— Specidlne pre malé vyklopy hornych
skriniek a skriniek s mensou vyskou korpusu
nad chladni¢kou a potravinovou skrifiou

— VyS8ka korpusu 240 — 600 mm

— Svetla hibka korpusu LT min. 125 mm

— So Specialnym miestom vftania je mozna
svetld hibka korpusu od 100 mm

— Symetricky zdvihaci mechanizmus,
moznost jednostranného i obojstranného pouzitia

— Zatvara sa jemne a ticho vdiaka kombinacii
so zavesmi CLIP top BLUMOTION

— TIP-ON pre vyklopy bez uchytiek so zavesmi
CLIP top bez pera

— Malé ovladacie sily

— Vyvazeny komfort pohybu s plynulym zastavenim

— Jednoduché plynulé nastavovanie zdvihacieho
mechanizmu

[ ] Standardna verzia
M TIP-ON

Informacie o objednavani
Upozornenie
Faktor vykonu LF =

vyska korpusu KH [mm] x hmotnost ¢ela vratane dvojnasobku hmotnosti ichytky [kg]

V rozsahu prekrytia odporti¢ame silnejsi zdvihaci mechanizmus.
V hrani¢nych oblastiach jednotlivych zdvihacich mechanizmov odpori¢ame vykonat skigku montaze!

1 [ ] Zdvihaci mechanizmus 1 I Zdvihaci mechanizmus pre TIP-ON
LF ow LF ow
200-1000 ' 105° 180-800 ' 105° 20K1101T

500-1500 ' 105° 500-1200 ' 105° 20K1301T
800-1800 ' 105° 800-1600 ' 105° 20K1501T
Pri obojstrannom pouziti sa zdvojnasobuje faktor vykonu LF Pri obojstrannom pouziti sa zdvojnasobuje faktor vykonu LF
'V pripade kovani s men&im uhlom otvorenia tento uhol obmedzujt kovania 'V pripade kovani s mengim uhlom otvorenia tento uhol obmedzuji zavesy
LF  Faktor vykonu LF  Faktor vykonu
OW Uhol otvorenia OW Uhol otvorenia
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Standardna verzia a TIP-ON

Informacie o objednavani

2 [ ]l Upevnenie do korpusu 3 I Suprava TIP-ON
Spodsob upevnenia Farba KH (mm)
% Skrutky T 2okst0r | / sw,Gs, 7036 Do 600
1
EXPANDO m !.1.;‘ Vyhotovenie
Krétka verzia 956.1004
3 [ /Il Upevnenie gela
- KH Vyska korpusu
Vyhotovenie Sposob
VIO upevnenia Pozostava z:
Drevené cela 3a 1x TIP-ON 956. — kratka verzia s magnetom
a Siroké hlinikové  Skrutky !
ramy 3b 1x Kontaktna platni¢ka na priskrutkovanie
3c 1x Skrutka do drevotrieskovej dosky @ 3.5 x 15 mm, €. vyrobku 609.1500
Drevené cela EXPANDO
- 1x Kontaktna platni¢ka na nalepenie
’ L Nie st vhodné na napraskované,
L{zke hlinikové Skrutky 20K4101A voskované alebo naolejované povrchy
ramy
4 [ ] Zaves CLIP top BLUMOTION 110° Prislusenstvo
7 Il Adaptér
L Miskaizavesu P Vyhotovenie Farba
. @ INSERTA S perom 71B3590
' ; Priamy adaptér SW, CS,
Skrutky | 7183550 Kratka verzia R7036, NI-L

3 zavesy od Sirky korpusu KB 900 mm alebo od faktora vykonu LF 1800 . ;
KriZzovy adaptér

. . R7036 956A1501
DIh& verzia

S perom 71B3550 -f

4 zavesy od $irky korpusu KB 1200 mm alebo od faktora vykonu LF 2700
Alternativa - [ /Il Obmedzovaé uhla otvorenia

Zéavesy CLIP top BLUMOTION: zaves 107°, zaves na hrubé dvierka, Uhol otvorenia Farba
zaves 95° na hlinikové ramy alebo zavesy CLIP top: zaves 107°,

zaves na hrubé dvierka, zaves 95° na hlinikové ramy v kombin4cii 86° Sz 70T3553
s BLUMOTION 973A — na nasadenie resp. ZéVGSy CLIP: 100° Pre zaves CLIP top BLUMOTION 110° I CLIP top 110°

Farby a material

4 Il zaves CLIP top 110°

Oznacenie
SW Hodvabna biela

Miska zavesu Pero =

=k, Sz Cierna
" INSERTA Bez pera 70T3590.TL
e ; R7036 RAL 7036 Platinova siva
Skrutky Bez pera 70T3550.TL

CS Karbénova ¢ierna
3 zavesy od Sirky korpusu KB 900 mm alebo od faktora vykonu LF 1800 NI-L Poniklovana

4 zavesy od Sirky korpusu KB 1200 mm alebo od faktora vykonu LF 2700
" Na drevené ¢eld pouzite 2 skrutky do drevotrieskovej dosky (609.1x00)

Alternativa na kazdej strane. Na Siroké hlinikové ramy pouzite 2 skrutky do plechu so

. . , L. zapustenou hlavou (660.0950) na kazdej strane
Zavesy CLIP top: zaves 107°, zaves na hrubé dvierka,

zaves 95° na hlinikové ramy alebo CLIP 100° (vzdy zaves bez pera)

5 [ /Il Montazna podlozka
N . Zvysenie
Sposob upevnenia (i)
Skrutky o 175H3100
EXPANDO 0 177H3100E

Standardné montazne podlozky, zvy$enie v zavislosti od medzery hore
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Standardna verzia a TIP-ON

Projektovanie

Miesto vitania

137+MD+K

el

(45]

H =137 + MD + K + SOB

MD  Zvysenie montaznych podloziek

K Zalomenie ramienka zavesu
Priame ramienko zavesu 0 mm
Zalomené ramienko zavesu 9.5 mm
Silno zalomené ramienko zavesu 18 mm

SOB Hrubka horného dna korpusu

() Svetla hibka korpusu 100 mm

Priestorové poziadavky

=200

min LH

min 125*
(min 100%)

LH Svetla vyska korpusu
* Min. 200 mm s viditelnym zavesnym kovanim

() Svetla hibka korpusu 100 mm

A

27)

Zaves CLIP top BLUMOTION 110°

Y =(FH-X)x0.3

FD (mm) 16 19 22
X (mm) 45 34 23
FD Hribka cela

FH Vyska ¢ela

24
15
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Standardna verzia a TIP-ON

Projektovanie

Spracovanie cela

Drevené ¢ela a Siroké hlinikové ramy

S —
o Uxla

E . .DE
S|t

T |

w0 |-

5|

&l | Jl155

S s
(sp)

SFA

FAo Presah ¢ela hore

SFA Bocny presah ¢ela

MD  ZvySenie montaznych podloziek

K Zalomenie ramienka zavesu
Priame ramienko zavesu 0 mm
Zalomené ramienko zavesu 9.5 mm
Silno zalomené ramienko zavesu 18 mm

() Svetla hibka korpusu 100 mm

Uzke hlinikové ramy

SFA-45
o R4
D N~
S i
L~ _ -
[0 (3]
15.5
SFA | @ N
N
i
R4
)
%F:
M_ max 7.5 I

Pri Sirke rdmu 19 mm je mozny bo¢ny presah ¢ela SFA 11 — 18 mm.

* Pri zmene hrdbky materidlu je potrebné prisposobit aj rozmery opracovania

SFA Bocny presah Cela

50

Uzke hlinikové ramy

.

FAo,

126+MD+K
'(132+MD+K)

o o

|15.5
SFA

FAo Presah ¢ela hore

SFA Bocny presah ¢ela

MD  ZvySenie montaznych podloziek

K Zalomenie ramienka zavesu
Priame ramienko zavesu 0 mm
Zalomené ramienko zavesu 9.5 mm
Silno zalomené ramienko zavesu 18 mm

() Svetld hibka korpusu 100 mm

Priestorové poziadavky — obvodova lista | rampa

X
—(\
o)
AP
Zaves CLIP top BLUMOTION 110°
FD (mm) 16 19 22
X (mm) 45 34 23

FD Hrubka ¢ela

24
15



Standardna verzia a TIP-ON

Projektovanie

Minimalna medzera Nalozené dvere s CLIP top BLUMOTION 110° | CLIP top 110°
Rozmery zavesu a vypocet medzery pri nastaveni z vyroby

L’ | (zvySenie montaznej podlozky = 0 mm)

‘ Odskok dvierok pri plnom uhle otvorenia

MFo

—_— 15

11
FAo

F Medzera

FAo Presah ¢ela hore
TB  Odstup misky
Odstup misky TB

Presah ¢ela FA (mm)

a
= 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18
0 3 4 5 6 7
3 3 4 5 6 7

MFo Minimalna medzera hore, podla pouzitého zavesu 6 3 4 5 6
9 3 4 5 6 7

MFu Minimalna medzera dole 1.5 mm MD ZvySenie montaznej podlozky (mm)

Minimalna medzera F pri ¢elach s radiusom (R = 1 mm) pri nastaveni z vyroby
Hrubka ¢ela FD (mm)
Odstup misky TB (mm) 16 18 19 20 21 22 23 24 25 26 28 30
3 0.5 0.8 1.0 1.2 1.5 1.8 2.2 2.7 3.5 4.3 A A
0.5 0.8 1.0 1.2 1.4 1.7 2.0 25 3.1 3.8 A A

4
B
Ek 5 05 08 09 12 14 17 20 24 29 34 & A
6
7

0.5 0.8 0.9 1.2 1.3 1.6 1.9 2.3 2.7 3.2 A A

0.5 0.8 0.9 1.1 1.3 1.6 1.9 2.2 2.6 3.0 A A
A Odporugame vykonat skisku Navyse pri vyskovej nastavitelnosti +2 mm
naloZenia +0.2 +04 +0.4 +05 +05 +05 +05 +05 +05 +0.5
Montaz naskrutkovanim Montaz INSERTA | zarazenim Rozmery misky

) min 13 57 3.2 (6.4)

1=

+ +

375 (43)
——

() INSERTA

Informdcie o montdazi a nastaveni
AVENTOS HK-XS

www.blum.com/aventos-hkxs-assembly
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TIP-ON

Projektovanie

Miesto upevnenia TIP-ON na navitanie

Na vyklopy s vyskou do 600 mm

Miesto upevnenia — adaptér TIP-ON

Priamy adaptér — kratka verzia Krizovy adaptér

Rozmery na projektovanie odstupu cela

_.| | .min 2.6(3.1)

min. 2.6 mm s kontaktnou platni¢kou na nalepenie

() min. 3.1 mm s kontaktnou platni€kou na priskrutkovanie
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TIP-ON

Projektovanie

Projektovanie kontaktnej platnicky na priskrutkovanie

FAu

3* |

Na zavftanie Priamy adaptér

* Pri kontaktnej platni¢ke na priskrutkovanie odpori¢ame umiestnenie s presadenim 3 mm voé&i TIP-ON.
FAu Presah cela

Projektovanie kontaktnej platnicky na nalepenie

FAu

FAu Presah ¢ela

9
y §
)
L FAu
% Na zavftanie Priamy adaptér

R (e, N

FAu

Krizovy adaptér

FAu

Krizovy adaptér
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EXPANDO T

— Predmontovany systém upevnenia — EXPANDO T

— Tenké ¢elda od 8 mm

— Rozne materidly Cela

— 3 r6zne aplikacie — systémy vyklopov | systémy zavesov |
zasuvkové systémy

EXPANDO T

Vyhotovenie Material Farba Material

Symetrické Ocel 20S42T1

Tmavosiva Plast/ocel 70T4532T
Miesta upevnenia podfa udajov prislusnych projektovacich informéacif
Hibka vftania | Vyber skrutiek - EXPANDO T Montaz — EXPANDO T
[ ’ ]
Il|©e
=< a
“E ( )

010°%] Ll

BT Hibka vrtania

ES Hibka prieniku skrutky
ES Min. 4 mm
ES Max. BT -0.5 mm

Kamen a keramika +0.2/-0.1 mm

[
Pre samostatné EXPANDO T sa musia pouzit skrutky so zavitom M4
Hibka vitania pre samostatnt kotvu musi byt o najmensia v
zévislosti od dizky skrutky
Oblast pouzitia a odporuéanie na spracovanie
EXPANDO T je vhodny na upevnenie kovani Blum na tenké materialy Materialy testované firmou Blum Nm

Gela v nabytkarstve. Pri dostato¢nej stabilite a pevnosti mézu byt na ¢ela

Drevotrieskova doska (pevnost v tahu kolmo na rovinu dosky > 0.4 N/mm?) 1.5
pouzité materidly s hribkou od 8 mm.

MDF (pevnost v tahu kolmo na rovinu dosky > 0.6 N/mm2) 1.5
HDF

HPL

Minerélne materialy

Prirodny kamen Granit Nero Assoluto

Kremenny kompozitny umely kamen

W W W N NN

Nm Minimalny utahovaci moment Keramické dosky

A . Informacie o montazi a
Vyluéenie zodpovednosti )
nastaveni EXPANDO T
Spolo¢nost Blum nenesie zodpovednost za pouzitie EXPANDO T s materidl-
mi, ktoré neboli Specifikované, a ani v kombin&cii s kovaniami inych

vyrobcov. Montaz odporiéame zverit odbornikovi, vyrobcovi nabytku.

www.blum.com/expando-t-9
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Pomocky na spracovanie

Spracovanie cela

Sabléna s hrotmi na
upevnenie ¢ela
AVENTOS HK top

Univerzalna vitacia $abléna Uholnikova sabléna

ZML.0040.02 m ZML.2200

Univerzalna oznadovacia
Sabléna

Univerzalna jednoducha
Sabléna

Univerzalna ty¢ova $abléna

65.1000.01 65.5340.01

Spracovanie — systémy zavesov

Uholnikova Sabléna Vftacia $abléna pre montazne Vftacia $abléna pre zavesy

podlozky

65.059A

Tycova $abldna pre systémy
zavesov

65.7500.03

ZME.0710

Univerzalna oznadovacia
Sablona

/@ Ruéné razidlo na montazne podlozky

b Montézna podlozka 65.6100

Priama montézna podloZka z ocele ZME.0730 65.5340.01

Spracovanie — SERVO-DRIVE

Vitacia $abléna na distan¢ny
doraz Blum

Vrtacia $abléna pre vysielaé
SERVO-DRIVE

ZML.1090

Spracovanie — TIP-ON

Sabléna na uréenie polohy Vftacia $abléna
kontaktnych platnic¢iek pre BLUMOTION | TIP-ON

55



Transformator SERVO-DRIVE a prislusenstvo

SERVO-DRIVE pre AVENTOS HF top, HS top, HL top

SERVO-DRIVE pre AVENTOS HK top
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Transformator SERVO-DRIVE a prislusenstvo

Informacie o objednavani

Transformator SERVO-DRIVE vratane sietového kabla Prislusenstvo

Rozvodny kabel a kablova koncovka SERVO-DRIVE

/

@ @ Farba Dizka (m)
Sz 8 Z10K800AE
Jazykovy Jazykovy . i
Trh balik Trh balik Pozostava z:
4a 1x Rozvodny kdbel SERVO-DRIVE
E A Z10NEO4EA 1 A Z10NEO4IA
4b 5x Kablova koncovka
E B Z10NEO4EB K |
Na skratenie
E (o] Z10NEO4EC N H
E D Z10NEO4ED R H Z10NEO4RH Svorka a kablova koncovka
= = m = < & Farba Material
E F m T H Z10NEO4TH @
Sz K Z10V100E.01
Pozostava z:
B A Z10NEO4BA U J Z10NEO4UJ
4a 1x Svorka
B | Z10NEO04BI 4 |
4b 2x Kablova koncovka
oo EEE
Pozostava z: Drziak kabla
1a 1x Transformator SERVO-DRIVE Farba Material
Vratane navodu na montaz a obsluhu 3 ws K Z10K0009
1b 1x Sietovy kabel Napr. na upevnenie rozvodného kébla SERVO-DRIVE

Dizka 1.5 — 1,8 m, vratane zastréky

Trhy a jazykové baliky
Drziak transformatora
Oznacenie

Farba Material
Trhy Jazykové baliky*
GR K

=

E Europa A DE,EN, FR, IT,NL
Pre transformator SERVO-DRIVE
B UK B DA, EN, FI,NO, SV
Sietovy adaptér SERVO-DRIVE H N C EL,EN,HR, SR, SL, TR
Uréeny len pre jednu pohonnu servo jednotku 1 L D EN,ES,FR,IT, PT
K AU E CS, HU, PL, SK
N CN F  BG, ET, LV, LT, RO, RU, UK
R KR G EN,ES,FR
e e 3= =
E A E F U US|CA|JP J JA
E B B A z zA K EN,ES,PT
E C K 1 * Oznacenia jazykov podla normy ISO-639
E E U G Farby a material
T Vyrobok iba na zvlastnu objednavku Oznacenie
Pozostava z: WGR  Sivobiela
- 1x Siefovy adaptér SERVO-DRIVE Sz Cierna
e e o s
Vrétane navodu na montaz a obsluhu K Plast
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Transformator SERVO-DRIVE a prislusenstvo

Projektovanie

Priestorové poziadavky a bezpeénostny odstup

Montaz na strop

Kabelaz smerom dozadu

58

AVENTOS HF top

AVENTOS HS top
AVENTOS HL top

SERVO-DRIVE.

Rozvodny kabel SERVO-DRIVE
Svorka

Kablova koncovka
Transformator SERVO-DRIVE

Drziak transformatora

(][] [~][=][~][-]

Sietovy kabel

Ku kazdému rozvodnému kablu

Na zarucenie prudenia vzduchu sa musi
zachovat bezpeénostny odstup 30 mm
(pozrite nakres), inak hrozi prehriatie
transformatora resp. sietového adaptéra

SERVO-DRIVE méze byt pripojeny len
jeden transformator SERVO-DRIVE!

X (mm) Y (mm)

480-519 38.5
520-1200 38.5
38.5

Vyska korpusu KH (mm)

38.5

102

124
45
71



Transformator SERVO-DRIVE a prislusenstvo

Projektovanie

Priestorové poziadavky a bezpeénostny odstup

Na zarucenie pradenia vzduchu sa musi
zachovat bezpeénostny odstup 30 mm
(pozrite nakres), inak hrozi prehriatie
transformatora resp. sietového adaptéra
SERVO-DRIVE.

Montaz na strop

Rozvodny kabel SERVO-DRIVE
Svorka

Kablova koncovka
Transformator SERVO-DRIVE

Drziak transformatora

(][] [~][=][~][-]

Sietovy kabel

Ku kazdému rozvodnému kablu
SERVO-DRIVE méze byt pripojeny len
jeden transformator SERVO-DRIVE!

Kabelaz smerom nahor

Informdcie o montazi a nastaveni
SERVO-DRIVE pre AVENTOS top

www.blum.com/servodrive-aventos-assembly

59



Julius Blum GmbH
Zastupenie pre Slovensko
Tuhovska 29

831 06 Bratislava
Slovakia

Tel.: +421 905 997 977
E-Mail: info.sk@blum.com

Julius Blum GmbH
6973 Hochst, Rakusko
Tel.: +43 5578 705-0
Fax: +43 5578 705-44
E-mail: info@blum.com
www.blum.com

Nase prevadzky v Rakusku, Polsku a Cine su certifikované, ako je uvedené nizsie.

Nas$a prevadzka v USA je certifikovana podfa ISO 9001.

Nasa prevadzka v Brazilii je certifikovana podfa ISO 9001, ISO 14001 a ISO 45001.

ISO 9001 ISO 14001 §\ | IS0 50001
\ gertified Quality / gertified Environmental geniﬁed Energy
ystem ystem ystem

FSC™-certified

Look for our
products
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