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AG-COLL D4

Oblast pouzitia:

Baza:

Technické udaje:

Doporuceny
sposob
spracovania:

AG-COLL D4 je jednokomponentné lepidlo vhodné na bezné pouzitie v
drevospracujucom priemysle. Vzhladom k triede odolnosti voci vode D4
mobze byt AG-COLL D4 pouzity v exteriéri - pre aplikacie, ktoré su
dostatoCne chranené, alebo v interiéri - pre aplikacie s castym
dlhodobym vystavenim teclcej alebo kondenzacnej vode. Vhodny na
lisovanie v studenom, hordcom alebo vysokofrekvencnom lise.

Polyvinylacetat (PVAc)

Forma: vodna disperzia
Farba lepeného spoja: transparentna
Viskozita: 5 000 mPas
(Brookfield, RVT +20 °C)

pH: 2,7

MTF: 6 °C

Poziadavky odolnosti skupiny D4 podla DIN EN 204 spifia produkt za
podmienok odborného spracovania. Vyrobok sa pred pouzitim musi
premiesat. Aby sa dosiahla idedlna adhézia, je nutné lepené materialy
ddkladne vydistit a dodrzat doporuéeny spésob spracovania:

Aplikacia: valec, Stetec
Optimalna aplika¢na teplota prostredia,
lepidla a materialu: 18 — 22 °C (nie je identicka s MFT)
Optimalna vihkost dreva: 8-10%
Lisovaci cas: 20 min
(Borovica, vlhkost dreva 12%, teplota 20 °C, 50% relativna vihkost)
Nanos lepidla: 150 - 250 g/m?
Nanos Otvoreny cas

150 g/m?2 7 min

180 g/m? 11 min

220 g/m? 17 min

250 g/m? 19 min

Lepidlo naneste rovhnomerne na jednu stranu. Zostavte lepeny subgr a
stlaCte sucasti s ciefom rovnomerného vytlacenia lepidla po celej dizke
spoja. Pri lepeni je potrebné pouzit materidl s konstantnou vlhkostou
a kvalitnym opracovanim aby sa prediSlo znizeniu kvality spoja
a vyslednej odolnosti voci vlhkosti. Na dosiahnutie maximalnej
odolnosti vodi vlihkosti, malo by byt lepidlo nanesené na oba lepené
povrchy. Maximalna odolnost vodi vode je dosiahnutd po 7 drioch

Velmi nizke teploty negativne vplyvaju na lisovaci ¢as. Prebytok vihkosti
dreva (>12%) spomaluje Cas vytvrdzovania lepidla z ¢oho vyplyva dlhsi
lisovaci ¢as. Zabrante kontaktu lepidla so Zelezom a farebnymi kovmi
(zinok, mosadz, cin, med, hlinik a i.), méZu spdsobit sfarbenie lepeného
spoja najma pri drevinach obsahujlcich triesloviny.

Produkt je od vyroby pripraveny k pouzitiu. Nasledné pridavanie vody,
alebo inych substancii, m6ze zmenit charakteristiku lepidla a znizit
kvalitu lepeného spoja.
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Struktura lepeného materialu a aplika¢né podmienky ovplyviiuju lepenie,
z toho dbévodu je vhodné uskutoénit vlastné skisky. Nedodrzanie
podmienok skladovania a spracovania negativne ovplyviiuje vysledky
lepenia.

Nezaschnuté lepidlo odistit teplou vodou ihned’ po pouZiti. Na zabranenie
neziaduceho usadzovania lepidla na povrchu strojov, aplikatorov a sucasti
strojov sa pouziva Gardol. Zvysky lepidla z celého systému aplikacného
zariadenia je mozné odstranit pomocou distiaceho prostriedku DEV 16.

Max. doba uskladnenia: 12 mesiacov
Optimalna teplota
a vlhkost skladovania: 15 - 20 °C (max. 25 °C), vlhkost max. 50 %

Maximalna doba uskladnenia sa vztahuje na produkty v originalnych,
neposkodenych a dobre uzatvorenych obaloch skladovanych podla
uvedenych podmienok v krytych skladoch, chranenych pred sinkom,
dazdom a mrazom mimo dosahu zdroja tepla. Po odbere lepidla je obal
potrebné opét dékladne uzavriet.

0,5 kg a 1 kg flasa

Daldie upozornenia k manipuldcii, transportu a odstrafiovaniu st
uvedené v odpovedajicom bezpecnostnom liste.

Udaje uvedené v tomto technickom liste sa opieraji o nase praktické skisenosti a vysledky laboratérnych testov. Ked%e neméZu
zohladnit véetky moznosti pripadného pouZitia, s nezdvézné. Udaje nepredstavuji ani garanciu kvality, ani ubezpelenie
vlastnosti. Z tychto Udajov a tieZ z ndsho bezplatného technického poradenského servisu neméZu byt vyvodené Ziadne prédvne
ndroky. Hodnoty suU priebeZne aktualizované podla posledného stavu technoldgie. Toto vydanie nahradza vsetky doterajsie
vydania a je platné od uvedeného datumu
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